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TecnoAp Informacion Corporativa/ Institucional

1:: Mision

Nuestra Mision es lograr que nuestros clientes aumenten el valor de sus
negocios mediante la aplicacion de nuestra experiencia y de nuestra
tecnologia.

2:: Vision

Seremos el aliado estratégico en quien las grandes organizaciones podran
respaldarse para crecer, sabiendo que nuestras capacidades vy
competencias han sido probadas por los clientes mas exigentes.

3:: Antecedentes

TecnoAp S.A. implementa diversas politicas en lo referido a servicios, calidad,
modalidad de trabajo, capacitacion, etc. Opera directamente en las oficinas de La
Plata, Argentina; y ademas exporta desarrollos y productos a otros destinos.

Como podra verse en detalle a lo largo del presente documento, la asistencia y
el intercambio de documentos entre los miembros estd pensado como una sola
organizacion.

Origenes de TecnoAp

El antecedente primero es la sociedad de hecho que en el afio 1993 surge con
el nombre de Tecnologia Aplicada, en La Plata, Argentina. En el afio 2000 se
inscribe como sociedad anénima cambiando su razén social a TechoAp S.A. época en
la que ya habia extendido grupos de trabajo por algunas ciudades de la Argentina.
Desde sus inicios comenz6 prestando servicios a empresas de primer nivel como
Siderar y Siderca (grupo Techint), a quienes hoy dia cuenta como importantes clientes

Con los afios ha logrado crecer y posicionarse como una empresa lider en provision
de soluciones especificamente adecuadas a las necesidades de sus clientes.
TecnoAp S.A. cuenta con profesionales de primer nivel, capacitados en forma continua
interna y externamente para lograr la mejor calidad en los servicios que ofrece.

TecnoAp S.A. incorpora la tecnologia que mejor se adecue a cada cliente, de acuerdo
a su actividad especifica, y colabora en el aumento de su rentabilidad. Este aumento de
la rentabilidad puede consistir en un aumento de la productividad, una mejora de
la calidad del producto o servicio, o bien creando para el cliente una cualidad distintiva
de base tecnolégica.

TecnoAp S.A. apunta a la calidad de su gestién tanto en la faz operativa como en
la empresarial, aportando a sus clientes profesionalismo, responsabilidad,
confiabilidad, calidad y eficiencia operativa para sus servicios.
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Calidad del producto o servicio, o bien creando para el cliente una cualidad distintiva
de base tecnoldgica.

TecnoAp S.A. apunta a la calidad de su gestién tanto en la faz operativa como en
la empresarial, aportando a sus clientes profesionalismo, responsabilidad,
confiabilidad, calidad y eficiencia operativa para sus servicios.

4:. Staff de Proyectos

Como toda empresa dedicada a los servicios, nuestra principal fortaleza esta en la
calidad de los Recursos Humanos. Nos ocupamos permanentemente por mejorar,
actualizar y optimizar la capacidad de nuestra planta profesional.

En el area técnica, nuestra estructura cuenta con tres niveles: Un nivel gerencial,
Un nivel de Lideres de Proyectos y un nivel mas bajo de Ingenieros de desarrollo.
Ademas, cuando es necesario, TecnoAp terceriza servicios de muy alta especializacion
para resolver problemas que asi lo requieran.

NG: Nivel Gerencial PL: Lider de Proyecto N ing.: Ingenieros

4.1:: Creatividad

El trabajar desarrollando soluciones, muchas veces nuevas, nos obliga no sélo a tener
una importante experiencia previa con las herramientas, sino a saber caminar
por donde nadie a transitado para responder con eficacia y gran inventiva.

4.2:: Versatilidad

La adaptacion de cada miembro a condiciones y condicionamientos de la demanda es
también parte fundamental de nuestra actividad. Ademas, sabemos cuando y cémo
trabajar en equipo con recursos externos a nuestra organizacion para lograr un éptimo
resultado.

4.3::  Formacion en Diferentes Areas

Tecnologias de la Informacion, Ingenieria Electrénica, Ingenieria en Sistemas,
Ingenieria de Automatizacion y Sistemas de Control.
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4.4:: Actualizacion del Conocimiento

La necesidad de desarrollar una solucibn nueva cada vez, nos exige como parte
indispensable de nuestra labor actualizarnos, atender a las nuevas
tendencias, investigar sobre nuevas tecnologias e incluso estar en condiciones de
crearlas. Este sistema de trabajo no sélo permite a TecnoAp estar posicionado como
un lider en calidad de servicio, sino que le otorga la posibilidad de asesorar a sus
clientes respecto alternativas al proyecto propio.

Para asegurar un excelente desempefio en todas las areas, nuestros profesionales
en posiciones de tomar decisiones y liderar equipos de trabajo, cursaron o estan
cursando estudios especificos de sus actividades, como ser:

Master en Ingenieria de Software, Master en Redes, y otros
cursos de tecnologia cursados por los lideres de areas técnicas.

Master en Administracion de Empresas (MBA) cursados los
maximos directivos y responsables del area comercial.

4.5:: Jovenes Profesionales

Como extension de los seminarios internos y cursos de distinta indole a los que asiste
nuestra planta estable, contamos con un Programa de Formacion Profesional que nos
permite tomar de los ambitos universitarios a jovenes que recién egresan o estén
realizando su trabajo de graduacién y hayan tenido promedios destacables. El objetivo
para la empresa es asegurarse no soélo la captacion de nuevas generaciones de
profesionales, sino el contraste permanente del campo de trabajo con los ambitos
académicos. Los programas usualmente aplicados, PLADHE y PROFIC, tienen distinto
enfoque y objetivos.

El primero de ellos, PLADHE, es del tipo icapaciend aib-omr ay serha
realizado por cuenta de TecnoAp y en conjunto con la Universidad Nacional de La
Plata (Argentina). Sus objetivos son reducir el gap existente entre la formacion
académica, y las habilidades requeridas para la resolucion de proyectos,
especialmente en lo que se refiere al control la automatizacién de una planta
industrial. Se simulan situaciones reales y se exigen desarrollos y soluciones para
problemas tipicos del entorno profesional. Los docentes son profesionales en ejercicio
de TecnoAp y su nombre es la sigla de Plan de Desarrollo de Habilidades Especificas.

El PROFIC tiene como objetivo fomentar, mediante un trabajo real e intensivo,
el desarrollo de la capacidad de resolucién de problemas técnicos y operativos en
situaciones complejas. Para ello, los participantes trabajan durante un determinado
periodo bajo la tutoria de profesionales de TecnoAp, en proyectos reales, y en
entornos reales, como pueden ser plantas industriales o proyectos de IT ivi v
Ademas de estar y participar en los proyectos, los tutores son los encargados de
explicar periédicamente por qué y en base a qué toman sus decisiones, asi como
también vuelven sobre lo actuado para mostrarle a su tutelado qué podria haber
pasado si actuaban distinto. Los jévenes profesionales no se limitan a observar, sino
que participan en el desarrollo mismo y se ven obligados a tomar decisiones y
ejecutarlas. Este Programa de Formacién Intensiva de Campo (PROFIC), se desarrolla
en acuerdo con clientes, y en sus instalaciones.
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5:: Organigrama

Direccion
Ejecutiva

Gerencia de
Administracion
y Finanzas

Gerencia de Gestion de Gerencia Gerencia
Tecnologia la Calidad Comercial de RRHH

Administracion

Gerente de Gerente de

Proyectos Proyectos
Industriales Informaticos

Lideres de Lideres de
Proyectos Proyectos

Profesionales Profesionales

6:: Instalaciones

TecnoAp S.A. tiene su sede central en la ciudad de La Plata
(Argentina). Alli cuenta con Oficinas para la Gerencia de
Administracion y Finanzas, la Gerencia Comercial y la Gerencia de
Ea Tecnologia. El personal administrativo, legal y comercial desarrolla sus
- actividades en estas instalaciones.

La sede central cuenta también con un area de disefio y desarrollo de
software.

Muchas veces la atencion de servicios demanda la permanencia del
grupo de trabajo destinado cerca de las locaciones del cliente. Para

/ ello TecnoAp crea grupos de trabajo que se conforman por tiempos
limitados para resolver asuntos puntuales en las instalaciones del
cliente.
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7. Principales Servicios

7.1:: Claves de los Servicios:

7.1.1:: Areas de Servicio

iTecnoAp Automati oy

Automatizacién & IT Industrial: andlisis de requerimientos y especificaciones
técnicas. Disefio, desarrollo, optimizacion y puesta en marcha de Sistemas de
Control de Procesos Industriales. Desarrollos especiales de Software. Integracion
de Sistemas. Desarrollo de Software para equipos especiales de medicion y control.

iTecnoAp | Tvo(G

i0n: gestion y ejecucién de Proyectos de
Tecnologia de la Informacién (IT), en particular Sistemas de Mision Critica. El
espectro de servicios y soluciones abarcan todas las fases del ciclo de vida de un
sistema: relevamiento,  especificacion,  planificacion, andlisis, disefio,
implementacion, testing, deployment, documentacion y mantenimiento.

7.1.2:: Modalidad de Servicio

En cualquiera de las dos &reas, TecnoAp opera habitualmente de dos maneras: Provee
Servicios Profesionales de Ingenieria(SP)odesarr ol |l a proyect o:¢

a:: Servicios Profesionales (SP)

TecnoAp provee i T a & k r cde profesionales, para el desarrollo de proyectos fi
Cc 0 mp a esydacjr, en las instalaciones de los clientes. TecnoAp selecciona y capacita
profesionales con competencias para comprender el negocio del cliente y participar en
proyectos desde las etapas de definicion de los mismos, o bien para operar en proyectos
en curso.

Perfil Profesional:

Formacion en distintas areas

Actualizacion permanente del conocimiento

Adaptacion a condiciones y entornos cambiantes, asi como distintos
ambientes y problematicas.

Habilidad para trabajar en equipo con personal interno y externo a
TecnoAp.

Capacidad para desarrollar soluciones que obligan a valerse no sélo
de la experiencia, sino también del ingenio y la creatividad.

b:: Proyectos Off Shore

TecnoAp cuenta con una infraestructura operativa que le permite la Gestién y Ejecucion
de Proyectos en las areas de Automatizacion y Tecnologia de la Informacion (IT), con
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estandares de calidad repetibles y asegurados por nuestro Sistema de Gestion de la
Calidad ISO 9001:2008.

Detalle de Servicios:

Gestion integral del proyecto

Planificacién, seguimiento y deteccién temprana de desvios

Gestion del Riesgos. Elaboracion de Planes de riesgo y estrategias de
mitigacion.

Seleccion de los recursos humanos afectados al desarrollo.
Supervision de los recursos asociados con el proyecto.

Elaboracion de Planes de Procura

Gestion de Proveedores y subcontrataciones.

Elaboracion de informes y documentacion de avance del proyecto.
Gestion del control de cambios (Aseguramiento de la trazabilidad).

Ejecucion del proyecto en todas sus fases: desde la especificacion y
gestién de requerimientos hasta la puesta en marcha.

Capacitacion de personal del cliente.

Gestion de las comunicacion efectiva con el cliente.

7.2::  Servicios de Automatizacion & IT Industrial

Sea mediante la modalidad SP u i O h o r TeangAp brinda servicios de Automacion y
Control de Procesos, para empresas del sector Industrial y de Servicios.

El detalle de los servicios se expone a continuacion:

Programacion de Control de Procesos

Desarrollo de Software de PLCs

Desarrollo y programacion de SCADAS / HMI

Disefio y Desarrollo de Sistemas de Supervisiéon y Alarmistica sobre
diferentes plataformas y lenguajes.

Integracién de Sistemas de Piso de Planta con Sistemas Informéticos de
Produccion y Gestién de Planta implementados bajo cualquier plataforma.
(ERP, MES, y Legacy Systems)

Disefio y Desarrollo de Software de Equipos Especiales de Medicion y
Control

Disefio, Desarrollo y programacion de distintas interfases para resolver
problemas especificos industriales de medicién y control.
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7.3:: IT Corporativo

Sea mediante la modalidad SPI o i | | envmea n 010s, servicios que TecnoAp ofrece
estan orientados para distintos tipos de empresas y organizaciones consumidoras de IT
en el mundo. TecnoAp IT desarrolla e implementa las soluciones que se adaptan
exactamente a los requerimientos del cliente:

Informatizacién y Automatizacion de Procesos de Informacion.
Desarrollos Integrales de Sistemas de Tecnologia de la Informacion
Desarrollo de Componentes Especificos.

Disefio de Arquitecturas

Refactoring de Aplicaciones

Mantenimiento de Aplicaciones

Migraciones.

Desarrollo de Aplicaciones para Embedded Systems

Desarrollo de Aplicaciones de Tiempo Real

7.3.1:: Tecnologias utilizadas

Plataformas de desarrollo:

AJ2EE (Java 2 Enterprise Edition): Tomcat, JBoss, Borland
Application Server, SunOne Application Server

AFrameworks Open Source: Strut, Turbine, Hibernate, Cocoon,
Castor,

AMicrosoft .NET

AMicrosoft NET Compact Framework para Dispositivos Moviles

Lenguajes de programacion:

AcC,

AC++

AJava (J2SE y J2EE)
AC#

AVisual Basic.NET

Bases de datos

AOracle

AMicrosoft SQL Server
AMySQL

ASybase SQL Anywhere
ABorland Interbase

Sistemas Operativos

AMicrosoft Windows 2000/2003/XP/7
ALinux

ASolaris

AQNX
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8:: Sistema de Gestidn de Calidad

8.1:: Certificacion de Calidad

TecnoAp S.A. ha desarrollado su propio Sistema de Gestion de la Calidad para
los servicios y productos que brinda, de acuerdo al estandar ISO 9001:2008. A tal
efecto, ha implementado procedimientos relacionados con la calidad de los servicios
esenciales y la gran mayoria de sus servicios de apoyo.

La certificacion abarca:

Provision de SPI para IT

an

Disefio y Desarrollo de IT

an

Provision de SPI para Automatizacion Industrial

an

Disefio y Desarrollo en Automatizacion Industrial

an

Provision de SPI para Electronica

an

Disefio y Desarrollo de Electrénica

an

8.2:: Servicios Esenciales

Procedimiento de Disefio y Desarrollo de Software

8.3:: Servicios de Apoyo

Control de Documentacion.

Codificacion e Identificacién de Documentos
Control de Versiones y Trazabilidad
Compras

Evaluacion y Revision de Pedidos
Evaluacion de Proveedores

Auditorias Internas

Atencion de Quejas y Reclamos

Mejora Continua (No Conformidades, Acciones Correctivas,
Preventivas)
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9:: Nuestros Clientes

Nuestros clientes son nuestra mejor carta de presentacién, es por ello que

presentamos algunos de los mas representativos con el fin de mostrar el abanico de

soluciones que estamos en condiciones de ofrecer.

— AcarB
= cerBrag
Siderca \\
Clientes Sector Industrial al r
SIDOR

TecnoAp

e

REPSOL /
YPF

San Jorge-Bago -

Cliente Drecto de TecnoAp ———
Clienta Final del desarolio

TELECOM
N7 TECSEL =1

Clientes Sector Financiero
y Telecomunicaciones

SIEMENS
\ -
N -
Siemens Itron EBIC .
BusinessServices ~ _—
Clienta Drecto de TecnoAp —————

Cliente Final del desanolio
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10::Contactos de Referencia

Ing. Raul Crocce
@ mtoaceria@ener.com.ar

AcerBrag TEL: (+54+2342) 42-7129

Ing. Alberto Nicolini
3 anicolini@siderca.com
S I de rca TEL: (+54+3489) 433120

Tenaris Group

Lic. Marcela Haile
mhaile@bago.com.ar

a Bagé TEL: (+54+221) 425-9191
Ing. César Bustelo

cbustelo@aluar.com.ar

TEL: (+54+2965) 45-9000

aluar

- Dr. Juan Ostermann
San Jorge-Bago TEL: (+54+11) 4290-0453

PETIRRGREIR Ing. Hector J. Laugero
laugero@siderurgia.org.ar
‘ TEL: (+54+3461) 46-1805

SIDOR

Ing. Claudio Vecchiarto
sirvec@sidor.com

<.> TEL: (286) 990 -7000

Ing. Franco Muratori
fmr@siderar.com

& S I D E RAR TEL: (+58+221) 429-6100

Ing. Luis Borgognoni
lborgogn@ypf.com.ar

REPIO1L
YPF
‘ TEL: (+54+221) 429-8300
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Siemens ltron

P'Pﬁo Business Services

\/ TECSEL ing. Gustavo Anon. el

gustavo.antonelli@s _iemens -itron.com.ar

Ing. Pablo Oviedo
pablo.oviedo@siemens _-itron.com.ar

TEL: (+54+11) 4346 -5800

PLANEX

TELECOMUNICACIONES

@METRO

DE SANTIAGO

TELECOM A lfred uaré
A_I TOOICOIH ;?Dgnéf-zllgasgei?m.ar

argentina TEL: (+54+221) 4346  -5800
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11::Sintesis de Fortalezas de TecnoAp

a Solida experiencia en el desarrollo de Software de IT Eempresarial y Automacion.

a Proveedor de Grandes Empresas, tales como Organizacién Techint (Siderar,
Siderca, Sidor), Siemens, Siemens Business Services, Aluar, Acindar, etc.

a Especialistas en desarrollo de software para equipos especiales de
instrumentacién y control no convencionales.

a Profesionales altamente capacitados y de solida experiencia.

a Gran experiencia en Sistemas de Tiempo Real, principalmente basados en
QNX.

a Sinergia entre profesionales especializados en Ingenieria (Sistemas de Tiempo

Real y Aplicaciones Industriales) y profesionales de las disciplinas de
Informatica y Sistemas, lo que aporta Metodologias de desarrollo a los
Ingenieros y Vision Integral a los Informaticos.

a Experiencia en la realizacion de Sistemas de alta complejidad y criticidad.
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1:: Certificado de Normas I1SO 9001:2008

BUREAU VERITAS

Cenrtification

Certification
Awarded to

TECNOAP S.A.

CALLE 10 N* 428, TOLOSA = LA PLATA. PROVINCIA OE BUENOS ARES
ARGENTINA

Burean Veritas Certification cersify that the Management Systern of the abore orgasiation
has been sndited and fouad to be i dance with the requi of the g
systom standards detsded below

Standards

ISO 9001:2000

Scope of supply

PROVISION DE SERVICIOS PROFESIONALES DE INGENIERIA EN
LAS AREAS DE TECNOLOGIA DE LA INFORMACION,
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL Y ELECTRONICA.
DISERO Y DESARROLLO DE TECNOLOGIA DE LA INFORMACION,
AUTOMACION INDUSTRIAL Y ELECTRONICA,

ENGINEERING PROFESSIONAL SERVICE SUPPLY IN INDUSTRIAL
AUTOMATION, INFORMATION TECHNOLOGIES AND ELECTRONICS,
DESIGN AND DEVELOPMENT OF INDUSTRIAL AUTOMATION, INFORMATION
TECHNOLOGIES AND ELECTRONICS.

sl malvation dutc: 11 de Abeil de 2008 Oripnel Atpewad Dt 20 de Abeil do 2008
Nod mabation daov befere 27 de Febrero de 2011

Sabindt 1n Me soniined saifatory speraivom of e pamessiion’t Numagromss Sy, s st bt rald it 27 de Abeil de 2011
T ok s et vy M s 54 11 42000 81080

Farcher dorifacsions iyriing s wape of s avcifouts snd S qplodilty of e mumsgpmnt pbn

Apanmas miy W wisaed b Sag A

— NNy

Ing. Eduardo Musitani e
D 29 de Abeil do 2008 e
Coglous Namber 229943 acac

.- e

e - s
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2::Indice de Casos y Proyectos

. Automatizacion Industrial

3.1:: Automatizacion de Linea de Galvanizado ..........cc.eeeeiiiviieeiiiiiie e 18
3.2:: Sistema de Control Automético de Espesor en Laminador en Frio ..................... 18
3.3:: Automatizacion de Planta de COMPIrESOIES .......ccuvvvuieeeeeeeeeiieiiiieiieereereeeaseeinnnnns 18
3.4:: Ingenieria Eléctrica y Automacion de un Apilador de i G u aRradvible@s............ 19
3.5:: Medicién y Registro de Temperaturas en Horno de Palanquilla de Acero........... 19
3.6:: Ingenieria Eléctrica y de Automacién de una Linea de Transporte de Bobinas ..19
3.7:: Control de Temperatura para una Linea de Recocido de Chapa ..........ccccceeeee... 20
3.8::  Automatizacion de Soldadora de Punto de 24 Electrodos .........cccccevvviienieniinnen. 20
3.9:: Automatizacion de la Planta de Liofilizado ............ccccvvviiiieiieee e 20
3.10:: Automatizacion Linea de Corte de Chapa...........ooeoiiiiieiiiiiiiieeeiiecee e 21
3.11:: Automacion Linea de Decapado de Chapa..........cccccveeieeeeiiiiiiiiiiieeeeeee e 21
3.12:: Master Control Linea de Aplanado Bajo TENSION...........ccooviiiiiiiiiiiiireeeeeeeeeiiieinns 22
3.13:: Automatizacion de Planta de Recuperacion de Aceite.........cccoccvveeiiiiiiieciiinnnnn. 22
3.14:: Revamping Linea de Galvanizado..............coioiiiiiiiiiiiiii e 22
3.15:: Sistema de Refrigeracién y Lubricacion de Laminador en Frio .......ccccccveeeeeeennn. 23
410 Claves € UN PrOYECTO....ccii ittt 24
4.2:: Sistema Antifraude para Circuitos TelefoniCoS...........oocvvviiiiiiiiiiiiieeeees 25
4.3:: Proxy de HTTP, FTP y Stream Sockets de Acceso Telefénico ............ccccvvveeee... 25
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3:: Algunos Proyectos de Automatizacion

3.1:: Automatizacion de Linea de Galvanizado
Cliente: SIDERAR. Planta Haedo

El control de la linea est4 basado en un PLC SIMATIC S5 con dos CPU 135
funcionando en co-procesamiento. El PLC de control cuenta con alrededor de 500
puntos de entrada / salida entre sefiales analdgicas y digitales Esta es una linea
continua de galvanizado de chapa en bobinas.

Para esta linea se implementé la automatizacién de una nueva etapa de entrada
gue es del tipo de fAidoble debobinadoro

3.2:: Sistema de Control Automatico de Espesor en
Laminador en Frio

Cliente: SIDERAR. Planta Ensenada.
Se desarroll6 un macrosistema de control, basado en controladores de Hewlett-

Packard (HP-E1415, "Closed loop algorithm controller") .

El hardware de procesamiento consta de tres controladores de los mencionados y
una PC Intel Pentium, que comparten un rack de multiprocesamiento VME, de
manera que los algoritmos de control son bajados desde la PC a los controladores
de lazo, y distribuidos en los tres controladores.

El sistema operativo de la PC, "Lynx" (version 2.5), (SOTR)

3.3:: Automatizacion de Planta de Compresores
Cliente: ALUAR. Pto. Madryn.

Se realizd la automatizacion de tres compresores Sullair para la planta de aire
comprimido de ALUAR Pto. Madryn.

Los controladores de los tres compresores estdn conectados en una red con
protocolo propietario de Sullair, y son comandados a través de la misma red por un
PLC Siemens Simatic S7-300. El PLC ademés de controlar la planta recoge datos
de estado de los compresores, como modos de funcionamiento, alarmista, etc.

A su vez el PLC Siemens se comunica via TCP con SCADA FIX en donde se
muestran las variables del proceso, y se efectian los comandos del compresor a
distancia.
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3.4:: Ingenieria Eléctrica Y Automacion de un Apilador de
AGuar d VRles | o

Cliente: SIDERAR. Planta Haedo.

Se trata de un apilador de defensas para el apilado previo al paquetizado de las
mismas. La automatizacion del apilador se basé en un PLC Simatic S7-300.

3.5::  Medicion y Registro de Temperaturas en Horno de
Palanquilla de Acero

Cliente: ACERBRAG. Bragado

Este horno, tiene tres secciones y es calefaccionado cuya temperatura controla
regulando el aporte de gas y aire. El sistema de medicion registra las temperaturas
de las tres secciones, como asi también, el caudal de gas y de aires que ingresan
en la mezcla.

Los puntos medidos son aislados galvanicamente mediante aisladores de tensién y
enviados a un PLC Modicon Quantum. En dicho PLC se hacen filtrados de sefiales,
y escalado para llevarlos a magnitudes de ingenieria.

Como interfaz grafica y base de datos de variables se instalé un sacada AIMAX que
se comunica con el PLC a través de una comunicacion MODBUS+ desde donde
toma los valores instantaneos de las variables de horno.

3.6:: Ingenieria Eléctricay de Automacion de una Linea
de Transporte de Bobinas

Cliente: SIDERAR Planta Canning

La linea de transporte de bobinas es basicamente un par de carros transportadores
de bobinas que corren paralelos en sendas vias de 80 mts. de extensién. Cada
carro cuenta con un PLC Modicon Quantum a bordo, para el control de los
accionamientos del mismo.

Como control general se desarrollo el software de un tercer PLC Modicon que se
comunica con los PLC a bordo de los carros, mediante dos interfaces
radioeléctricas como las utilizadas por las grias puente.

Como puestos de operacion de los carros se instalaron seis pupitres implementados
con paneles i Qu iPcakn elé ka firma Total Control. Cualquiera de ellos es apto
para operar el movimiento de ambos carros.
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3.7:: Control de Temperatura para una Linea de Recocido
de Chapa

Cliente: SIDERAR. Planta Ensenada.

En esta oportunidad TecnoAp fue convocada ya que los controles de temperatura
de las bases de recocido mostraban oscilaciones aleatorias frente a ciertas
condiciones de trabajo. En pos de lograr encontrar una solucion eficaz se identificd
un modelo matematico de la base de recocido y se estimaron sus parametros. Se
pudo comprobar que el motivo de las oscilaciones se debia a las diferentes
configuraciones de polos y ceros de la planta debido a la gran variedad hornos y de
masa de acero por recocer.

El servicio consisti6 en modelizar, disefiar y programar en un PLC Modicon
Quantum un nuevo control de temperatura robusto para todas las condiciones de
funcionamiento.

3.8:: Automatizacion de Soldadora de Punto de 24
Electrodos

Cliente: SIDERAR. Planta Haedo
Se automatizdé una soldadora de punto marca Tafer, para controlar la costura de

puntos en soldado de chapas con un ancho de hasta 1220 mm.

La soldadora se encuentra el la seccion de entrada de la linea Sendzimir de
galvanizado, y se utiliza para soldar la cola de la bobina de acero saliente con la
cabeza de la entrante.

Es fundamental realizar esta soldadura en el menor tiempo posible, porque este
tiempo afecta directamente en la productividad de la linea.

3.9:: Automatizacion de la Planta de Liofilizado
Cliente: San Jorge - Bago6

La liofilizacién de un producto consiste en extraerle toda el agua que contiene
sublimandolo, es decir pasando del estado sélido al estado gaseoso sin pasar
previamente por el estado liquido, necesitando a tal efecto condiciones de presion y
temperatura muy bien controladas.

Este servicio consistié de lo siguiente:

Ingenieria Bésica e Ingenieria de detalle.
Disefio del control de proceso.
Programacion efectuada sobre un PLC de la linea Siemens

S7-200. Treinta variables de temperatura y presion son
controladas automaticamente por una estacion de monitoreo
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remoto. Se desarrollo en TecnoAp un sistema de supervision
tipo SCADA con toda su alarmistica.

Se disefiaron los algoritmos correspondientes a la aplicacién
de potencia para el autoclave modulando la potencia por
PWM.

3.10:: Automatizacion Linea de Corte de Chapa
Cliente: SIDERAR, Planta Haedo

Se realizd la Ingenieria Bésica, descripcion Funcional, programacion del PLC,
programacion de paneles de operacién y programacion del sistema SCADA.

Supervision de la Obra eléctrica y puesta en marcha de la linea de corte y
conformado de Chapa acanalada. Para este servicio se utilizaron los siguientes
productos:

PLC Siemens Simatic S7-300
Paneles Quick Panel de Total Control

Variadores de Velocidad ABB SAMI-GS, ACS600, ACS400 Y
Tyrac-S.

Para la interconexién de mandos y elementos de campo se implementé una red
Profibus- DP.

3.11:: Automacion Linea de Decapado de Chapa
Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada

Se trata del revamping de automatizacion de la Linea de Decapado de la planta
Ensenada de Siderar. Para este servicio se utilizd un PLC Schneider Modicon 984.

La linea de decapado en Siderar Planta Ensenada realiza la limpieza de la escama
de oxido formada por laminacion en caliente y desengrase de las bobinas de acero
mediante acido clorhidrico a una temperatura de 80° C.

Se halla dividida en tres zonas:

1:: Zona de Entrada: Comprende la carga de la bobina desde el
playon de almacenamiento hasta una soldadora de arco
marca Taylor encargada de unir la bobina entrante con la
anterior para que el proceso sea continuo.

2:: Zona Centro: Contiene las piletas de &cido clorhidrico, el carro
acumulador de acero y el control de temperatura y caudal de
acido, asi como también cuenta con el control de velocidad de
la linea.

3:: Zona Salida: Esta compuesta por dos bobinadores, los cuales
funcionan alternadamente, una grda porta bobina utilizada
para cargar un carro porta bobina, una cizalla de despunte, el
desbobinador, elementos de enhebrado y el extractor de cola.
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3.12:: Master Control Linea de Aplanado Bajo Tension
Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada

Se reemplazé toda la logica desarrollada por la firma General Electric en forma
analdgica, por una ldgica digital en base a un PLC de la linea Schneider Electric 1
Modicon. Se relevaron todos los algoritmos de control en base electronica y se
implementaron dentro del PLC. Se implementé también un secuenciador de fases
gue determina el estado de la linea a cada momento. A partir de éste se realiz6 un
automatismo encargado de impostar la referencia de tiro tanto al bobinador como al
desbobinador, en funcién de las dimensiones del material.

3.13:: Automatizacion de Planta de Recuperacion de Aceite
Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada

La Planta de aceite esta disefiada con el fin de tratar las emulsiones usadas en las
diferentes lineas de produccion.

Estos llegan a un foso ubicado en el sétano de la Linea del Tandem y desde alli son
bombeados a dos tanques. Desde los tanques se pasa a piletas en donde se
separan el agua del aceite y mediante bombas se manda el agua via canales hacia
el rio. Por otro lado se almacena el aceite en tanques para ser transportado a otras
plantas.

Para este proceso se realizaron controles de temperaturas en las cafierias de
transporte desde el foso a los tanques, control automatico de temperatura de las
piletas por intermedio de cuadros de vapor y valvulas actuadas, control de
temperatura de los tanques contenedores de aceite sucio y aceite reciclado y
control de dosificacién de ruptor de la emulsién.

Asimismo, se realiz6 la programacion del PLC para el control de niveles, sistemas
de bombeo, valvulas motorizadas, sensores de temperatura, etc.

También se programaron paneles de operacion Uticor, para controles manuales,
monitoreo de niveles y temperaturas, alarmas y graficos estadisticos.

3.14:: Revamping Linea de Galvanizado

Cliente: SIDERAR, Planta Haedo

Analisis de factibilidad técnica y posterior modelizacion del PLC que controla la
linea de galvanizado. Migracion del Controlador Légico del proceso que consistia en
dos PLC Siemens S5 con 2 CPU 135U trabajando en co-procesamiento.

Se migro la légica del PLC a una Unica CPU Siemens S7-400 conservando E/S
discreta y analdgica de la linea S5. Se utilizdé una red para el transporte de datos
Industrial Ethernet / TPC-IP.

Para este revamping se realizé la Ingenieria Basica y supervision de obra eléctrica,
programacion y puesta en marcha de la légica de control de PLC.
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3.15:: Sistema de Refrigeracién y Lubricacion de
Laminador en Frio

Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada

El laminador en frio del Tandem en la Planta EDA de Siderar posee un sistema de
refrigeracion y lubricacién alojado en el subsuelo del mismo que utiliza una
emulsion de aceite y agua.

El sistema de emulsién cuenta con tres tanques con un sistema de cafierias,
bombas, valvulas, filtros, intercambiadores de calor, agitadores, circuitos de vapor,
etc.

Cada tanque esta dividido en tres zonas, una sucia, otra limpia y un pulmén
intermedio. Cada una de ellas cuenta con su control de temperatura, control de nivel
y control del grado de impurezas en la emulsién.

Todos los sensores dispuestos y los actuadores han permitido que el automatismo
del sistema de emulsibn sea completo. Los comandos manuales fueron
centralizados en un panel de operacién Quick Panel y en el sistema de nivel 2,
basado en QNX. Dentro de los automatismos dispuestos se cuentan: Control
Automético del nivel de emulsion, sensando los niveles y manejando las valvulas
dosificadoras de agua y aceite.
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4:: Algunos Proyectos de IT

4.1.. Claves de un Proyecto

A continuacion se resumen algunos de los proyectos mas representativos del area IT de
TecnoAp. Dadas las particularidades de cada sector, se han sub-dividido en Sector
Telecomunicaciones, Financiero, Industrial y Soluciones web.

Hemos identificado las siguientes claves para tipificar los proyectos de acuerdo al
siguiente esquema visual:

[ipo de Proyecto :

o OLTP 2= . online Transaction Processing
- Informat ion Techno logy
- Real Time

© ©

~iticidad del :

o - Criticidad Normal / Standard
o - Misio n Critica

iidad del d :
- Desarrollo de baja complejidad

9
) - Desarrollo de media complejidad
9 - Desarrollo de alta complejidad

Caso de Exito

Los proyectos IT que muestran el isotipo de la empresa, son aquellos
gue por su dificultad técnica y su excelente resolucion han sido
tomados como caso modelo y por ello son destacados dentro de las
realizaciones presentadas en este documento.
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