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1:: Misión 
 

 
Nuestra Misión es lograr que nuestros clientes aumenten el valor de sus 
negocios mediante la aplicación de nuestra experiencia y de nuestra 

tecnología. 

2:: Visión 
 

 

Seremos el aliado estratégico en quien las grandes organizaciones podrán 
respaldarse para crecer, sabiendo que nuestras capacidades y 
competencias han sido probadas por los clientes más exigentes. 

3:: Antecedentes 
 

 
TecnoAp S.A. implementa diversas políticas en lo referido a servicios, calidad, 

modalidad de trabajo, capacitación, etc. Opera directamente en las oficinas de La 
Plata, Argentina; y además exporta desarrollos y productos a otros destinos. 

Como podrá verse en detalle a lo largo del presente documento, la asistencia y 
el intercambio de documentos entre los miembros está pensado como una sola 
organización.  

Orígenes de TecnoAp 
 
El antecedente primero es la sociedad de hecho que en el año 1993 surge con 
el nombre de Tecnología Aplicada, en La Plata, Argentina. En el año 2000 se 
inscribe como sociedad anónima cambiando su razón social a TecnoAp S.A. época en 
la que ya había extendido grupos de trabajo por algunas ciudades de la Argentina. 
Desde sus inicios comenzó prestando servicios a empresas de primer nivel como 
Siderar y Siderca (grupo Techint), a quienes hoy día cuenta como importantes clientes 
de su cartera. 
Con los años ha logrado crecer y posicionarse como una empresa líder en provisión 
de soluciones específicamente adecuadas a las necesidades de sus clientes. 
TecnoAp S.A. cuenta con profesionales de primer nivel, capacitados en forma continua 
interna y externamente para lograr la mejor calidad en los servicios que ofrece. 

TecnoAp S.A. incorpora la tecnología que mejor se adecue a cada cliente, de acuerdo 
a su actividad específica, y colabora en el aumento de su rentabilidad. Este aumento de 
la rentabilidad  puede  consistir en un aumento de la productividad, una mejora de 
la calidad del producto o servicio, o bien creando para el cliente una cualidad distintiva 
de base tecnológica. 

TecnoAp S.A. apunta a la calidad de su gestión tanto en la faz operativa como en 
la empresarial, aportando a sus clientes profesionalismo, responsabilidad, 
confiabilidad, calidad y eficiencia operativa para sus servicios. 
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Calidad del producto o servicio, o bien creando para el cliente una cualidad distintiva 
de base tecnológica. 

TecnoAp S.A. apunta a la calidad de su gestión tanto en la faz operativa como en 
la empresarial, aportando a sus clientes profesionalismo, responsabilidad, 
confiabilidad, calidad y eficiencia operativa para sus servicios. 

4:: Staff de Proyectos 
 

 
Como toda empresa dedicada a los servicios, nuestra principal fortaleza está en la 
calidad de los Recursos Humanos. Nos ocupamos permanentemente por mejorar, 
actualizar y optimizar la capacidad de nuestra planta profesional. 

En el área técnica, nuestra estructura cuenta con tres niveles: Un nivel gerencial, 
Un nivel de Lideres de Proyectos y un nivel más bajo de Ingenieros de desarrollo. 
Además, cuando es necesario, TecnoAp terceriza servicios de muy alta especialización 
para resolver problemas que así lo requieran. 

NG: Nivel Gerencial PL: Líder de Proyecto N ing.: Ingenieros 

4.1:: Creatividad 
El trabajar desarrollando soluciones, muchas veces nuevas, nos obliga no sólo a tener 
una importante experiencia previa con las herramientas, sino a saber caminar 
por donde nadie a transitado para responder con eficacia y gran inventiva. 

4.2:: Versatilidad 
La adaptación de cada miembro a condiciones y condicionamientos de la demanda es 
también parte fundamental de nuestra actividad. Además, sabemos cuándo y cómo 
trabajar en equipo con recursos externos a nuestra organización para lograr un óptimo 
resultado. 

4.3:: Formación en Diferentes Áreas 
Tecnologías de la Información, Ingeniería Electrónica, Ingeniería en Sistemas, 
Ingeniería de Automatización y Sistemas de Control. 
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4.4:: Actualización del Conocimiento 
La necesidad de desarrollar una solución nueva cada vez, nos exige como parte 
indispensable  de  nuestra  labor  actualizarnos,  atender  a  las  nuevas  
tendencias, investigar sobre nuevas tecnologías e incluso estar en condiciones de 
crearlas. Este sistema de trabajo no sólo permite a TecnoAp estar posicionado como 
un líder en calidad de servicio, sino que le otorga la posibilidad de asesorar a sus 
clientes respecto alternativas al proyecto propio. 

Para asegurar un excelente desempeño en todas las áreas, nuestros profesionales 
en posiciones de tomar decisiones y liderar equipos de trabajo, cursaron o están 
cursando estudios específicos de sus actividades, como ser: 

:: Master  en  Ingeniería  de  Software,  Master  en  Redes,  y  otros 
cursos de tecnología cursados por los líderes de áreas técnicas. 

:: Master  en  Administración  de  Empresas  (MBA)  cursados  los 
máximos directivos y responsables del área comercial. 

4.5:: Jóvenes Profesionales 
Como extensión de los seminarios internos y cursos de distinta índole a los que asiste 
nuestra planta estable, contamos con un Programa de Formación Profesional que nos 
permite tomar de los ámbitos universitarios a jóvenes que recién egresan o estén 
realizando su trabajo de graduación y hayan tenido promedios destacables. El objetivo 
para la empresa es asegurarse no sólo la captación de nuevas generaciones de 
profesionales, sino el contraste permanente del campo de trabajo con los ámbitos 
académicos. Los programas usualmente aplicados, PLADHE y PROFIC, tienen distinto 
enfoque y objetivos. 

El primero de ellos, PLADHE, es del tipo ñcapacitaci·n en laboratorioò y se ha 
realizado por cuenta de TecnoAp y en conjunto con la Universidad Nacional de La 
Plata (Argentina). Sus objetivos son reducir el gap existente entre la formación 
académica, y las habilidades requeridas para la resolución de proyectos, 
especialmente en lo que se refiere al control   la automatización de una planta 
industrial. Se simulan situaciones reales y se exigen desarrollos y soluciones para 
problemas típicos del entorno profesional. Los docentes son profesionales en ejercicio 
de TecnoAp y su nombre es la sigla de Plan de Desarrollo de Habilidades Específicas. 

El  PROFIC  tiene  como  objetivo  fomentar,  mediante  un trabajo real e intensivo, 
el desarrollo de la capacidad de resolución de problemas técnicos y operativos en 
situaciones complejas. Para ello, los participantes trabajan durante un determinado 
período bajo la tutoría de profesionales de TecnoAp, en proyectos reales, y en 
entornos reales, como pueden ser plantas industriales o proyectos de IT ñvivosò. 
Además de estar y participar en los proyectos, los tutores son los encargados de 
explicar periódicamente por qué y en base a qué toman sus decisiones, así como 
también vuelven sobre lo actuado para mostrarle a su tutelado qué podría haber 
pasado si actuaban distinto. Los jóvenes profesionales no se limitan a observar, sino 
que participan en el desarrollo mismo y se ven obligados a tomar decisiones y 
ejecutarlas. Este Programa de Formación Intensiva de Campo (PROFIC), se desarrolla 
en acuerdo con clientes, y en sus instalaciones. 
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5:: Organigrama 

6:: Instalaciones 
 

 
TecnoAp S.A.  tiene  su  sede  central  en  la  ciudad  de  La  Plata 
(Argentina).    Allí    cuenta    con    Oficinas    para    la    Gerencia   de 
Administración y Finanzas, la Gerencia Comercial y la Gerencia de 

Tecnología. El personal administrativo, legal y comercial desarrolla sus 
actividades en estas instalaciones. 
 

La sede central cuenta también con un área de diseño y desarrollo de 
software. 
 

Muchas veces la atención de servicios demanda la permanencia del 
grupo de trabajo destinado cerca de las locaciones del cliente. Para 
ello TecnoAp crea grupos de trabajo que se conforman por tiempos 
limitados para resolver asuntos puntuales en las instalaciones del 
cliente.  
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7:: Principales Servicios 

7.1:: Claves de los Servicios: 

7.1.1:: Áreas de Servicio 

ñTecnoAp Automation & IT Industrialò 

Automatización  &  IT  Industrial:  análisis  de  requerimientos  y  especificaciones 
técnicas. Diseño, desarrollo, optimización y puesta en marcha de Sistemas de 
Control de Procesos Industriales. Desarrollos especiales de Software. Integración 
de Sistemas. Desarrollo de Software para equipos especiales de medición y control. 

ñTecnoAp IT Corporativoò 

Sistemas de Tecnología de la Información: gestión y ejecución de Proyectos de 
Tecnología de la Información (IT), en particular Sistemas de Misión Crítica. El 
espectro de servicios y soluciones abarcan todas las fases del ciclo de vida de un 
sistema: relevamiento, especificación, planificación, análisis, diseño, 
implementación, testing, deployment, documentación y mantenimiento. 

7.1.2:: Modalidad de Servicio 

En cualquiera de las dos áreas, TecnoAp opera habitualmente de dos maneras: Provee 
Servicios Profesionales de Ingeniería (SPI) o desarrolla proyectos ñllave en manoò. 

a:: Servicios Profesionales (SP) 

TecnoAp provee ñTask Forceò de profesionales, para el desarrollo de proyectos ñin- 
companyò, es decir, en las instalaciones de los clientes. TecnoAp selecciona y capacita 
profesionales con competencias para comprender el negocio del cliente y participar en 
proyectos desde las etapas de definición de los mismos, o bien para operar en proyectos 
en curso. 

Perfil Profesional: 

:: 
:: 

:: 

Formación en distintas áreas 
Actualización permanente del conocimiento 
Adaptación a condiciones y entornos cambiantes, así como distintos 
ambientes y problemáticas. 
Habilidad para trabajar en equipo con personal interno y externo a 
TecnoAp. 
Capacidad para desarrollar soluciones que obligan a valerse no sólo 
de la experiencia, sino también del ingenio y la creatividad. 

:: 

:: 

b:: Proyectos Off Shore 

TecnoAp cuenta con una infraestructura operativa que le permite la Gestión y Ejecución 
de Proyectos en las áreas de Automatización y Tecnología de la Información (IT), con 
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estándares de calidad repetibles y asegurados por nuestro Sistema de Gestión de la 
Calidad ISO 9001:2008. 

Detalle de Servicios: 

:: 
 

:: 
 

:: 

Gestión integral del proyecto 
 

Planificación, seguimiento y detección temprana de desvíos 
 

Gestión del Riesgos. Elaboración de Planes de riesgo y estrategias de 
mitigación. 
 

Selección de los recursos humanos afectados al desarrollo. 

Supervisión de los recursos asociados con el proyecto. 

Elaboración de Planes de Procura 

Gestión de Proveedores y subcontrataciones. 

Elaboración de informes y documentación de avance del proyecto. 

Gestión del control de cambios (Aseguramiento de la trazabilidad). 

Ejecución del proyecto en todas sus fases: desde la especificación y 

gestión de requerimientos hasta la puesta en marcha. 
 

Capacitación de personal del cliente. 
 

Gestión de las comunicación efectiva con el cliente. 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 

:: 
 

:: 

7.2:: Servicios de Automatización & IT Industrial 

Sea mediante la modalidad SP u ñOff Shoreò, TecnoAp brinda servicios de Automación y 
Control de Procesos, para empresas del sector Industrial y de Servicios. 
 

El detalle de los servicios se expone a continuación: 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 
 
 
 

:: 

Programacion de Control de Procesos  

Desarrollo de Software de PLCs  

Desarrollo y programacion de SCADAS / HMI 

Diseño y Desarrollo de Sistemas de Supervisión y Alarmística sobre 
diferentes plataformas y lenguajes. 
 
Integración de Sistemas de Piso de Planta con Sistemas Informáticos de 
Producción y Gestión de Planta implementados bajo cualquier plataforma. 
(ERP, MES, y Legacy Systems) 
 

Diseño y Desarrollo de Software de Equipos Especiales de Medición y 
Control 
 

Diseño, Desarrollo y programacion de distintas interfases para resolver 
problemas específicos industriales de medición y control. 

:: 

:: 
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7.3:: IT Corporativo 
Sea mediante la modalidad SPI o ñllave en manoò, los servicios que TecnoAp ofrece 
están orientados para distintos tipos de empresas y organizaciones consumidoras de IT 
en el mundo. TecnoAp IT desarrolla e implementa las soluciones que se adaptan 
exactamente a los requerimientos del cliente: 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 

Informatización y Automatización de Procesos de Información. 
 

Desarrollos Integrales de Sistemas de Tecnología de la Información 
 

Desarrollo de Componentes Específicos. 

Diseño de Arquitecturas 

Refactoring de Aplicaciones 

Mantenimiento de Aplicaciones 

Migraciones. 

Desarrollo de Aplicaciones para Embedded Systems 
 

Desarrollo de Aplicaciones de Tiempo Real 

7.3.1:: Tecnologías utilizadas 

Plataformas de desarrollo: 

Å J2EE   (Java   2   Enterprise   Edition):   Tomcat,   JBoss, 
Application Server, SunOne Application Server 

Å Frameworks  Open  Source:  Strut,  Turbine,  Hibernate, 
Castor, 

Å Microsoft .NET 

Borland 

Cocoon, 

Å Microsoft .NET Compact Framework para Dispositivos Móviles 

Lenguajes de programación: 

Å C, 

Å C++ 

Å Java (J2SE y J2EE) 

Å C# 

Å Visual Basic.NET 

Bases de datos 

Å Oracle 

Å Microsoft SQL Server 

Å MySQL 

Å Sybase SQL Anywhere 

Å Borland Interbase 

Sistemas Operativos 

Å Microsoft Windows 2000/2003/XP/7 

Å Linux 

Å Solaris 

Å QNX 
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8:: Sistema de Gestión de Calidad 

8.1:: Certificación de Calidad 

TecnoAp S.A. ha desarrollado su propio Sistema de Gestión de la Calidad para 
los servicios y productos que brinda, de acuerdo al estándar ISO 9001:2008. A tal 
efecto, ha implementado procedimientos relacionados con la calidad de los servicios 
esenciales y la gran mayoría de sus servicios de apoyo. 
 

La certificación abarca: 

ã 

ã 

ã 

ã 

ã 

ã 

Provisión de SPI para IT 
 

Diseño y Desarrollo de IT 
 

Provisión de SPI para Automatización Industrial 

Diseño y Desarrollo en Automatización Industrial 

Provisión de SPI para Electrónica 

Diseño y Desarrollo de Electrónica 

8.2:: Servicios Esenciales 

:: Procedimiento de Diseño y Desarrollo de Software 

8.3:: Servicios de Apoyo 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 
 

:: 

Control de Documentación. 
 

Codificación e Identificación de Documentos 

Control de Versiones y Trazabilidad 

Compras 

Evaluación y Revisión de Pedidos 

Evaluación de Proveedores 

Auditorias Internas 

Atención de Quejas y Reclamos 
 

Mejora   Continua   (No   Conformidades,   Acciones   Correctivas, 
Preventivas) 
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9:: Nuestros Clientes 
Nuestros clientes son nuestra mejor carta de presentación, es por ello que 
presentamos algunos de los más representativos con el fin de mostrar el abanico de 
soluciones que estamos en condiciones de ofrecer. 
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10::Contactos de Referencia 
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Lic. Marcela Haile 
mhaile@bago.com.ar 

TEL: (+54+221) 425-9191 

Ing. César Bustelo 
cbustelo@aluar.com.ar 

TEL: (+54+2965) 45-9000 

Dr. Juan Ostermann 
TEL: (+54+11) 4290-0453 

Ing. Hector J. Laugero 
laugero@siderurgia.org.ar 
TEL: (+54+3461) 46-1805 

Ing. Claudio Vecchiarto  

sirvec@sidor.com  

TEL: (286) 990 -7000  
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fmr@siderar.com 

TEL: (+58+221) 429-6100 
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11::Síntesis de Fortalezas de TecnoAp 

ãã 
 

ãã 

Sólida experiencia en el desarrollo de Software de IT Eempresarial y Automación. 

Proveedor de Grandes Empresas, tales como Organización Techint (Siderar, 
Siderca, Sidor), Siemens, Siemens Business Services, Aluar, Acindar, etc. 

ãã Especialistas en desarrollo de software para equipos especiales de 
instrumentación y control no convencionales. 

ãã Profesionales altamente capacitados y de sólida experiencia. 

ãã Gran experiencia en Sistemas de Tiempo Real, principalmente basados en 
QNX. 

ãã Sinergia entre profesionales especializados en Ingeniería (Sistemas de Tiempo 
Real  y  Aplicaciones  Industriales)  y  profesionales  de  las  disciplinas  de 
Informática y Sistemas, lo que aporta Metodologías de desarrollo a los 
Ingenieros y Visión Integral a los Informáticos. 

ãã Experiencia en la realización de Sistemas de alta complejidad y criticidad. 
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1:: Certificado de Normas ISO 9001:2008 

Página 16 de 48 

 

 



IInnffoorrmmaacciióónn CCoorrppoorraattiivvaa // IInnssttiittuucciioonnaall 
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3:: Algunos Proyectos de Automatización 

3.1:: Automatización de Línea de Galvanizado 

Cliente: SIDERAR. Planta Haedo 

El control de la línea está basado en un PLC SIMATIC S5 con dos CPU 135 
funcionando en co-procesamiento. El PLC de control cuenta con alrededor de 500 
puntos de entrada / salida entre señales analógicas y digitales Esta es una línea 
continua de galvanizado de chapa en bobinas. 
 

Para está línea se implementó la automatización de una nueva etapa de entrada 
que es del tipo de ñdoble debobinadorò. 

3.2:: Sistema de Control Automático de Espesor en 

Laminador en Frío 

Cliente: SIDERAR. Planta Ensenada. 

Se desarrolló un macrosistema de control, basado en controladores de Hewlett- 
Packard (HP-E1415, "Closed loop algorithm controller") . 
 

El hardware de procesamiento consta de tres controladores de los mencionados y 
una PC Intel Pentium, que comparten un rack de multiprocesamiento VME, de 
manera que los algoritmos de control son bajados desde la PC a los controladores 
de lazo, y distribuidos en los tres controladores. 
 

El sistema operativo de la PC, "Lynx" (versión 2.5), (SOTR) 

3.3:: Automatización de Planta de Compresores 

Cliente: ALUAR. Pto. Madryn. 

Se realizó la automatización de tres compresores Sullair para la planta de aire 
comprimido de ALUAR Pto. Madryn. 
 

Los controladores de los tres compresores están conectados en una red con 
protocolo propietario de Sullair, y son comandados a través de la misma red por un 
PLC Siemens Simatic S7-300. El PLC además de controlar la planta recoge datos 
de estado de los compresores, como modos de funcionamiento, alarmista, etc. 

A su vez el PLC Siemens se comunica vía TCP con SCADA FIX en donde se 
muestran las variables del proceso, y se efectúan los comandos del compresor a 
distancia. 
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3.4:: Ingeniería Eléctrica Y Automación de un Apilador de 
ñGuard Railò Viales 

 
Cliente: SIDERAR. Planta Haedo. 

Se trata de un apilador de defensas para el apilado previo al paquetizado de las 
mismas. La automatización del apilador se basó en un PLC Simatic S7-300. 

3.5:: Medición y Registro de Temperaturas en Horno de 

Palanquilla de Acero 

Cliente: ACERBRAG. Bragado 

Este horno, tiene tres secciones y es calefaccionado cuya temperatura controla 
regulando el aporte de gas y aire. El sistema de medición registra las temperaturas 
de las tres secciones, como así también, el caudal de gas y de aires que ingresan 
en la mezcla. 
 

Los puntos medidos son aislados galvánicamente mediante aisladores de tensión y 
enviados a un PLC Modicon Quantum. En dicho PLC se hacen filtrados de señales, 
y escalado para llevarlos a magnitudes de ingeniería. 
 

Como interfaz gráfica y base de datos de variables se instaló un sacada AIMAX que 
se comunica con el PLC a través de una comunicación MODBUS+ desde donde 
toma los valores instantáneos de las variables de horno. 

3.6:: Ingeniería Eléctrica y de Automación de una Línea 

de Transporte de Bobinas 

Cliente: SIDERAR Planta Canning 

La línea de transporte de bobinas es básicamente un par de carros transportadores 
de bobinas que corren paralelos en sendas vías de 80 mts. de extensión. Cada 
carro cuenta con un PLC Modicon Quantum a bordo, para el control de los 
accionamientos del mismo. 
 

Como control general se desarrollo el software de un tercer PLC Modicon que se 
comunica con los PLC a bordo de los carros, mediante dos interfaces 
radioeléctricas como las utilizadas por las grúas puente. 
 

Como puestos de operación de los carros se instalaron seis pupitres implementados 
con paneles ñQuick Panelò de la firma Total Control. Cualquiera de ellos es apto 
para operar el movimiento de ambos carros. 
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3.7:: Control de Temperatura para una Línea de Recocido 
de Chapa 

 
Cliente: SIDERAR. Planta Ensenada. 

En esta oportunidad TecnoAp fue convocada ya que los controles de temperatura 
de las bases de recocido mostraban oscilaciones aleatorias frente a ciertas 
condiciones de trabajo. En pos de lograr encontrar una solución eficaz se identificó 
un modelo matemático de la base de recocido y se estimaron sus parámetros. Se 
pudo comprobar que el motivo de las oscilaciones se debía a las diferentes 
configuraciones de polos y ceros de la planta debido a la gran variedad hornos y de 
masa de acero por recocer. 
 

El servicio consistió en modelizar, diseñar y programar en un PLC Modicon 
Quantum un nuevo control de temperatura robusto para todas las condiciones de 
funcionamiento. 

3.8:: Automatización de Soldadora de Punto de 24 
Electrodos 

 
Cliente: SIDERAR. Planta Haedo 

Se automatizó una soldadora de punto marca Tafer, para controlar la costura de 
puntos en soldado de chapas con un ancho de hasta 1220 mm. 
 

La soldadora se encuentra el la sección de entrada de la línea Sendzimir de 
galvanizado, y se utiliza para soldar la cola de la bobina de acero saliente con la 
cabeza de la entrante. 
 

Es fundamental realizar esta soldadura en el menor tiempo posible, porque este 
tiempo afecta directamente en la productividad de la línea. 

3.9:: Automatización de la Planta de Liofilizado 

Cliente: San Jorge - Bagó 

La liofilización de un producto consiste en extraerle toda el agua que contiene 
sublimándolo, es decir pasando del estado sólido al estado gaseoso sin pasar 
previamente por el estado líquido, necesitando a tal efecto condiciones de presión y 
temperatura muy bien controladas. 
 

Este servicio consistió de lo siguiente: 

:: Ingeniería Básica e Ingeniería de detalle. 

:: Diseño del control de proceso. 

:: Programación efectuada sobre un PLC de la línea Siemens 
S7-200. Treinta variables de temperatura y presión son 
controladas automáticamente por una estación de monitoreo 
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remoto. Se desarrollo en TecnoAp un sistema de supervisión 
tipo SCADA con toda su alarmística. 

:: Se diseñaron los algoritmos correspondientes a la aplicación 
de  potencia  para  el  autoclave  modulando  la  potencia  por 
PWM. 

3.10:: Automatización Línea de Corte de Chapa 

Cliente: SIDERAR, Planta Haedo 

Se  realizó  la  Ingeniería  Básica,  descripción  Funcional,  programación  del  PLC, 
programación de paneles de operación y programación del sistema SCADA. 
 

Supervisión de la Obra eléctrica y puesta en marcha de la línea de corte y 
conformado de Chapa acanalada. Para este servicio se utilizaron los siguientes 
productos: 

:: PLC Siemens Simatic S7-300 

:: Paneles Quick Panel de Total Control 

:: Variadores de Velocidad ABB SAMI-GS, ACS600, ACS400 Y 
Tyrac-S. 

Para la interconexión de mandos y elementos de campo se implementó una red 
Profibus- DP. 

3.11:: Automación Línea de Decapado de Chapa 

Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada 

Se trata del revamping de automatización de la Línea de Decapado de la planta 
Ensenada de Siderar. Para este servicio se utilizó un PLC Schneider Modicon 984. 
 

La línea de decapado en Siderar Planta Ensenada realiza la limpieza de la escama 
de oxido formada por laminación en caliente y desengrase de las bobinas de acero 
mediante ácido clorhídrico a una temperatura de 80º C. 
 

Se halla dividida en tres zonas: 

1:: Zona de Entrada: Comprende la carga de la bobina desde el 
playón de almacenamiento hasta una soldadora de arco 
marca Taylor encargada de unir la bobina entrante con la 
anterior para que el proceso sea continuo. 
Zona Centro: Contiene las piletas de ácido clorhídrico, el carro 
acumulador de acero y el control de temperatura y caudal de 
ácido, así como también cuenta con el control de velocidad de 
la línea. 
Zona Salida: Está compuesta por dos bobinadores, los cuales 
funcionan alternadamente, una grúa porta bobina utilizada 
para cargar un carro porta bobina, una cizalla de despunte, el 
desbobinador, elementos de enhebrado y el extractor de cola. 

2:: 

3:: 
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3.12:: Master Control Línea de Aplanado Bajo Tensión 

Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada 

Se reemplazó toda la lógica desarrollada por la firma General Electric en forma 
analógica, por una lógica digital en base a un PLC de la línea Schneider Electric ï 
Modicon. Se relevaron todos los algoritmos de control en base electrónica y se 
implementaron dentro del PLC. Se implementó también un secuenciador de fases 
que determina el estado de la línea a cada momento. A partir de éste se realizó un 
automatismo encargado de impostar la referencia de tiro tanto al bobinador como al 
desbobinador, en función de las dimensiones del material. 

3.13:: Automatización de Planta de Recuperación de Aceite 

Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada 

La Planta de aceite esta diseñada con el fin de tratar las emulsiones usadas en las 
diferentes líneas de producción. 
 

Estos llegan a un foso ubicado en el sótano de la Línea del Tandem y desde allí son 
bombeados a dos tanques. Desde los tanques se pasa a piletas en donde se 
separan el agua del aceite y mediante bombas se manda el agua vía canales hacia 
el río. Por otro lado se almacena el aceite en tanques para ser transportado a otras 
plantas. 
 

Para este proceso se realizaron controles de temperaturas en las cañerías de 
transporte desde el foso a los tanques, control automático de temperatura de las 
piletas por intermedio de cuadros de vapor y válvulas actuadas, control de 
temperatura  de  los  tanques  contenedores  de  aceite  sucio  y  aceite reciclado y 
control de dosificación de ruptor de la emulsión. 
 

Asimismo, se realizó la programación del PLC para el control de niveles, sistemas 
de bombeo, válvulas motorizadas, sensores de temperatura, etc. 
 

También se programaron paneles de operación Uticor, para controles manuales, 
monitoreo de niveles y temperaturas, alarmas y gráficos estadísticos. 

3.14:: Revamping Línea de Galvanizado 

Cliente: SIDERAR, Planta Haedo 

Análisis de factibilidad técnica y posterior modelización del PLC que controla la 
línea de galvanizado. Migración del Controlador Lógico del proceso que consistía en 
dos PLC Siemens S5 con 2 CPU 135U trabajando en co-procesamiento. 
 

Se migró la lógica del PLC a una única CPU Siemens S7-400 conservando E/S 
discreta y analógica de la línea S5. Se utilizó una red para el transporte de datos 
Industrial Ethernet / TPC-IP. 
 

Para este revamping se realizó la Ingeniería Básica y supervisión de obra eléctrica, 
programación y puesta en marcha de la lógica de control de PLC. 
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3.15:: Sistema de Refrigeración y Lubricación de 
Laminador en Frío 

Cliente: SIDERAR, Planta Ensenada 

El laminador en frío del Tandem en la Planta EDA de Siderar posee un sistema de 
refrigeración  y  lubricación  alojado  en  el  subsuelo  del  mismo  que  utiliza  una 
emulsión de aceite y agua. 
 

El sistema de emulsión cuenta con tres tanques con un sistema de cañerías, 
bombas, válvulas, filtros, intercambiadores de calor, agitadores, circuitos de vapor, 
etc. 
 

Cada tanque está dividido en tres zonas, una sucia, otra limpia y un pulmón 
intermedio. Cada una de ellas cuenta con su control de temperatura, control de nivel 
y control del grado de impurezas en la emulsión. 
 

Todos los sensores dispuestos y los actuadores han permitido que el automatismo 
del sistema de emulsión sea completo. Los comandos manuales fueron 
centralizados en un panel de operación Quick Panel y en el sistema de nivel 2, 
basado en QNX. Dentro de los automatismos dispuestos se cuentan: Control 
Automático del nivel de emulsión, sensando los niveles y manejando las válvulas 

dosificadoras de agua y aceite. 
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4:: Algunos Proyectos de IT 

4.1:: Claves de un Proyecto 

A continuación se resumen algunos de los proyectos más representativos del área IT de 
TecnoAp. Dadas las particularidades de cada sector, se han sub-dividido en Sector 
Telecomunicaciones, Financiero, Industrial y Soluciones web. 

Hemos identificado las siguientes claves para tipificar los proyectos de 
siguiente esquema visual: 

acuerdo al 

Tipo de Proyecto :  

9 

9 

9 

-  On line Transaction Processing  

-  Informat ion Techno logy  

-  Real T ime  

Criticidad del Proceso :  

9 

9 

-  Criticidad Normal / Standard  

-  Misió n Crít ica 

Complejidad del desarroll o :  

9 

9 

9 

-  Desarrollo de baja complejidad  

-  Desarrollo de media complejidad  

-  Desarrollo de alta complejidad  

Caso de Éxito 

Los proyectos IT que muestran el isotipo de la empresa, son aquellos 
que  por  su  dificultad técnica y  su  excelente resolución han  sido 
tomados como caso modelo y por ello son destacados dentro de las 
realizaciones presentadas en este documento. 
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